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Unsere Losungen bleiben haften!
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Paletten kennzeichnen ...

. auf drei Seiten

Mit einem Etikettierer wird eine Palette von drei Seiten
gekennzeichnet.

Die Anlage besteht aus einer Etikettiereinheit und
einem Drehteller. Der Etikettierer kann mit einem
Inline-Modul ausgestattet werden, um
kundenspezifische Daten zu drucken. Der bewegliche
Applikatorarm platziert die bedruckten Etiketten auf die
Palette.
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Der Drehteller rotiert die Paletten, um anschlieRend
die Etiketten auf jeder Seite aufzubringen.
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Das Logistik-Etikett ist nach CCG-Norm aufgebaut.
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Paletten kennzeichnen...

...auf die Front

Unterschiedliche Paletten werden in Forderrichtung
auf der Frontseite gekennzeichnet. Die Paletten-ID
wird vorher vom Palettenful} eingescannt und die
zugehdrigen Daten Uber eine Datenbank an den
Etikettierer weitergeleitet.

Das Etikett wird auf den Vakuumstempel aufgebracht.

Der Applikatorarm fahrt bis zur Palettenmitte vor und
schwenkt dort im rechten Winkel ab, um das Etikett
auf die Frontseite zu driicken.

Das Etikett enthalt alle relevanten Versand- sowie
Artikeldaten fiir den Transport dieser Palette an deren
Bestimmungsort.
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Film zur
Applikation

Palette kennzeichnen...

. Doppelstock zweiseitig

Diese Anlage etikettiert Doppelstockpaletten gleichzeitig
von zwei Seiten.

Ein Vakuumstempel nimmt das Etikett auf, der
Applikatorarm féhrt heraus und platziert das Etikett auf
die Seite der Palette..

Wahrend das zweite Etikett gedruckt wird, fahrt die

‘.. i‘ A\ Palette ein Stiick vor. Der Applikatorarm fahr bis zur
‘ 1 Palettenmitte vor und schwenkt dort im rechten Winkel
) -Iiilll ﬂl'llh li 1.. ﬁ.H \, ab, um das Etikett auf die Riickseite aufzubringen.

Wahlweise etikettiert die Anlage auch einzelne Paletten,
egal ob zweiseitig oder einseitig.
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Paletten kennzeichnen...

...trotz unterschiedlicher Hohen
mit einer Anlage

Der Applikator bringt das Etikett auf Normalhéhe auf
oder es wird bei unterbeladenen Paletten das
niedrigste Ladeniveau angefahren.

Lichtschranken ermitteln die Hohe der jeweiligen
Gebinde. Der Hubtisch wird daraufhin in die richtige
Hohe gefahren.

Das Etikett wird mit Daten bedruckt und zur
Etikettierung bereitgestellt.
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Der Applikatorarm platziert das Etikett und die Palette
wird abtransportiert.
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Zylindrische Produkte rundum
etikettieren ...

... vollautomatisch, liegend

Diese Anlage etikettiert liegende
Produkte vollautomatisch rundum.

Das Etikett wird auf eine Liftplatte gespendet. Diese
ist mit einer Walze ausgestattet, mit der das Etikett
rundum angerollt wird.

Das zu etikettierende Produkt wird in die
Rundumstation eingebracht und von der Seite
stabilisiert. Die Lufterplatte mit dem Etikett neigt sich
und legt das Etikett mithilfe der Walze rundum auf.

Nach erfolgter Etikettierung wird das Produkt
ausgeworfen.
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Zylindrische Produkte rundum
etikettieren ...

... halbautomatisch, liegend

Dieses Etikettiersystem etikettiert liegende Produkte
halbautomatisch rundum.

Das Produkt wird in die Halterung gelegt und der Hebel
leicht heruntergedriickt.

Wahrend das Etikett gedruckt wird, drehen Transportrollen
das Produkt gleichmaRig.

Durch die Andruckrolle werden die Etiketten formschon
angedriickt. Durch Anheben des Hebels ist der
Etikettiervorgang abgeschlossen.

Film zur
Applikation
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Film zur
Applikation
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Zylindrische Produkte rundum
etikettieren ...

... vollautomatisch im Durchlauf

Diese Anlage etikettiert zylindrische Produkte
vollautomatisch im Durchlauf.

Die Produktzufiihrung erfolgt z.B. tiber einen
Drehteller.

Das Produkt wird vereinzelt.

Die Etikettiereinheit spendet das Etikett auf das
Produkt. Das Etikett wird durch einen Schwamm
formschon angedruckt.

Nach erfolgter Etikettierung kann das Produkt
einem Sammelteller zugefuhrt werden.



Film zur
Applikation

Zylindrische Produkte rundum
etikettieren ...

... vollautomatisch mit Deckel

Diese Applikation etikettiert eine Flasche rundum und
richtet daraufhin die Flasche aus, um ein weiteres
Etikett in einer bestimmten Position auf dem Deckel
aufzubringen.

Die Rundumetikettierung erfolgt in einer Drehstation
mit drei Gummirollen.

Im nachsten Schritt wird die Flasche gedreht, bis die
gewduinschte Positionierung fur das zweite Etikett
erreicht ist.

Das runde Deckeletikett wird mit einem
Vakuumstempel von oben aufgesetzt. Die Schriftziige
der beiden Etiketten lassen sich sehr gut von vorne
lesen.
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Film zur
Applikation

Motoren etikettieren ...

...von oben

Diese Etikettieranlage druckt aktuelle Daten, die von
einer DV-Anlage aufbereitet werden.

Werkstucktrager fahren unter dem Etikettierer die
Motoren in Position.

Der Stempel fahrt herunter und bringt das Etikett an
der gewlinschte Position auf.

AbschlieRend werden die Etikettendaten durch einen
Barcode-Scanner kontrolliert.
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Motoren etikettieren..

...von der Seite

Die Motoren werden auf Werkstlicktragern in Position
gefahren.

Das Produkt wird von oben stabilisiert und das Etikett
positionsgenau auf der Seite aufgebracht.

Die Barcodes werden gescannt und anschlieRend
verifiziert.

Barcode-Etiketten eignen sich hervorragend fir die
Rickverfolgung von Produkten.

Film zur
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Automobilschlosser
kennzeichnen und verifizieren

Die Daten fur das Etikett werden vom codierten
Werkstuckirager ausgelesen, in einem PC aufbereitet
und zu einem Inline-Druck Modul gesendet. Der
Vakuumstempel halt das gedruckte Etikett zum
Applizieren bereit.

Nachdem der Werkstlicktrager in die Station
eingefahren ist, werden die Produkte in ihrer Position
fixiert, damit sie beim Etikettieren nicht aus der
Halterung fallen. Die Anlage erkennt automatisch, wie
viele Schlosser sich auf dem Trager befinden und
druckt die Etiketten in entsprechender Stiickzahl.

Innerhalb weniger Sekunden werden die Etiketten
aufgebracht und gescannt. Im Anschluf’ werden die
Informationen von einer Software mit den
urspriinglichen Daten verglichen.

Die Produkte sind vollstandig gekennzeichnet und auf
richtigen Informationsinhalt Gberpruft.
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Kennzeichnen mit
Einstecketiketten

Diese Anlage druckt, schneidet und bringt
nichtklebende Papieretiketten in Einsteckfacher ein.
Die Etiketten werden individuell erstellt, wobei die
Daten von der tibergeordneten Steuerung Gbermittelt
werden.

Das Etikett wird gedruckt und in der richtigen Grofie
geschnitten. Es fallt in einen dafiir vorgesehenen
Schacht zu einem Eindriickzylinder.

Nachdem ein Behalter erkannt wurde, drickt der
Zylinder das Etikett in das vorgesehene Aufnahmefach
ein.

Abschlieffend wird der Informationsinhalt des
Barcodes auf Richtigkeit Gberprift, und es erfolgt die
Freigabe zum Abtransport.
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Mit Robotern etikettieren...

Roboter stellen kundenspezifischen Losungen dar.

Sie zeichnen sich durch unterschiedliche Punkte aus,
so z.B. durch gute Integration in den
Produktionsablauf,

durch ihr hochprazises Arbeiten bei einer sehr guten
Wiederholgenauigkeit,

durch Etikettenabnahme an verschiedenen Druckern,
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...und verifizieren!

durch minutenschnelle Neuprogrammierung eines
anderen Etikettierungspunktes,

durch groRte Flexibilitdt bei haufigem Produktwechsel,

durch Kennzeichen an unterschiedlichen Stellen eines
Produktes oder an unterschiedlichen Produkten.

Am Roboterarm kann neben der Vakuumsaugplatte fir
die Etikettenaufnahme ein Scanner zur Verifizierung
montiert werden.
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Reagenzrohrchen
vollautomatisch ausrichten,
etikettieren und verpacken

Die zu etikettierenden Rdhrchen werden in einen
Rattler geschittet und dort automatisch ausgerichtet.
Von dort aus werden sie Uber ein Transportband und
einen Zylinder in einen Taktstern eingebracht.

Dieser Taktstern befordert das Reagenzréhrchen zum
Rundum-Etikettierer. Er spendet das Etikett dann auf
das rotierende Rdéhrchen.

Der Taktstern befordert das beschriftete Rohrchen
weiter zu einem Sortier- und Ausrichtkamm.

Von dort aus gelangt das Réhrchen zu einem
Vakuumgreifer, der in einem Arbeitsgang funf
Réhrchen aufnimmt. Parallel dazu werden die
Umverpackungen, d.h. ein Styroportrager mit 50
vorgesehenen Vertiefungen uber ein Transportband
zugefiihrt. Jeweils fiinf Rohrchen werden jetzt
positionsgenau eingebracht bis alle 10 Reihen gefiillt
sind. Anschlieflend werden die Gebinde Uber das
Forderband abtransportiert.



Pakete kennzeichnen...

...auf die Front

Eine Vakuumplatte nimmt das Etikett auf. Der
Applikatorarm schwenkt im rechten Winkel heraus und
wartet auf das zu etikettierende Paket.

Ein Férderband transportiert den Karton zum
Applikatorarm.

Das Etikett wird auf die Frontseite in Férderrichtung
aufgebracht.

Danach fahrt der Applikatorarm zurtick.

Film zur
Applikation
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Pakete kennzeichnen...

.. auf die Seite

Ein Transportband férdert Pakete unterschiedlicher
GroRe vor den Etikettierer.

Ein Vakuumstempel nimmt das Etikett auf, der
Applikatorarm fahrt heraus.

Im Durchlauf wird das Etikett auf dem Karton
aufgebracht und der Applikatorarm féhrt in seine
Grundstellung zurick.

Mit dem rollbaren und hohenverstellbaren
Aluminiumgestell kénnen unterschiedliche
Forderstrecken bedient werden.

Die Etikettendaten kommen entweder tUber das
Netzwerk oder Uber eine SD-Karte als Stand-Alone-
Losung.



Pakete kennzeichnen...

...am Packtisch

Hier werden direkt am Packtisch die Pakete etikettiert.

Erst nach der Kennzeichnung wird das Paket vom
Personal mit den entsprechenden Inhalten bestuickt.

Ein Vakuumstempel nimmt das Etikett auf und fahrt
heraus.

Der Mitarbeiter nimmt ein Paket, driickt es gegen den
Stempel und platziert somit das Etikett.

Der Drucker ist an das Netzwerk angebunden und
erhalt so die Etikettendaten.

Film zur
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Etikettiersystem mit zwei
redundanten Druckern

Hier werden Umverpackungen in unterschiedlicher
GroRe und Hohe auf zwei Seiten etikettiert. Die
Ubergeordnete Steuerung sendet Informationen Uber
die Kartonhohe an die Anlage. Dadurch wird die
gesamte Etikettiereinheit auf die richtige Hohe
gefahren.

Beide Drucker befinden sich auf einem mobilen
Linearschlitten. Beim Ausfall eines Drucksystems
fungiert der zweite als Backup-System.

Das Produkt wird in Position gefahren und angehalten.
Der Schwenkarm fahrt heraus und das Etikett wird auf
Kartonfront gedriickt. Danach klappt der Arm zuriick
und holt sich das nachste Etikett fur die
Seitenetikettierung ab.

fl

Nachdem der Forderer das Paket in die zweite
Stopposition gefahren hat, bringt der Vakuumstempel
das nachste Etikett seitlich auf.

DALE A TRON

Die Kennzeichnungs-Profis



Uber Kopf kennzeichnen

Montiert ist diese Anlage unter einem Rollenforderer.

Das Etikett wird auf den Stempel aufgebracht. Wenn
das Produkt (iber der Offnung positioniert ist, bekommt
die Kennzeichnungseinheit ihr Startsignal.

Der Stempel fahrt hoch und platziert das Etikett auf
den Boden des Kartons. Anschlief3end fahrt er wieder
in die Grundstellung und gibt die Weiterfahrt des
Produktes frei.

Das Produkt kann nun auf einer Sammelpalette
kommissioniert werden.

.
.IL
.I
. :
=
. :
-
. &
.L
L1
5
. |
-

ofAn

.EI-I.

DALE A TRON

GmbH
Die Kennzeichnungs-Profis



|

4
. )

=
.- ;

/ Wi |
& b
3 |
L -, / " i1 3

DALE A TRON

GmbH
Die Kennzeichnungs-Profis

BerUhrungslos etikettieren

Das Foérderband einer Verpackungsanlage
transportiert verpackte Brotchen zur Etikettieranlage.

Die Produkte durchfahren eine Lichtschranke und
geben dem Etikettenspender das Startsignal zur
Kennzeichnung.

Eine Blasbox platziert ohne jegliche Beriihrung das
Etikett auf dem Brotchen, was daher weder beschadigt
noch gequetscht wird.

Die Etikettierung erfolgt unabhangig von der
Produktgeschwindigkeit.



Uber Eck kennzeichnen

Ein Transportband férdert die Produkte zur
Etikettierstation. Die Etikettendaten werden vorher an
das Drucksystem gesendet.

Eine Lichtschranke |6st den Druck- und
Etikettiervorgang aus. Angepasst an die
Produktgeschwindigkeit, wird das Etikett gespendet.
Eine verlangerte Spendekante trennt das Etikett vom
Tragerpapier. Eine Gummiwalze rollt es auf der
Umverpackung an.

Eine zweite Lichtschranke leitet den Umlegevorgang
Uber Eck ein.

Ein Zylinder mit Rolle fahrt von oben uUber die
Kartonkante und legt durch diese Bewegung das
Etikett vollstandig an.

T
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Film zur
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Produkteetikettierung ...

... vollautomatisch, horizontal
oder vertikal

Diese Anlage etikettiert Produkte vollautomatisch
im Durchlauf.

Die Etikettierung kann vertikal oder horizontal
erfolgen, wobei die Form des Produktes fast
keine Rolle spielt.

Der Applikator hat eine elektronische
Etikettenerkennung.

Ein Sensor erkennt das Produkt, so dass der
Spender das Etikett immer an der gleichen Stelle
appliziert.

Nach erfolgter Etikettierung wird das Produkt,
abhangig vom Kundenwunsch ausgegeben.



Produkteetikettierung ...

... vollautomatisch, unterschiedliche
Produkthdhen

Diese Anlage etikettiert Produkte vollautomatisch
im Durchlauf.

Die Etikettierung kann vertikal oder horizontal
erfolgen, wobei die Form des Produktes fast
keine Rolle spielt.

Die Produktzufiihrung erfolgt Inline oder
Uber eine Zufuhrhilfe.

Der Applikator ist hhenverstellbar und somit fiir
unterschiedliche Produkth6hen geeignet.

Nach erfolgter Etikettierung wird das Produkt,
abhangig vom Kundenwunsch ausgegeben.

Film zur e
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Kabel fur Kabel kennzeichnen...

...mit Aktualdaten (Online)

Eine pneumatische Vorrichtung besteht aus einem
geteilten Vakuumplattensystem und darunter
liegenden Anlegerollen. Der Drucker ist an ein DV-
System angeschlossen und empfangt die variablen
Daten.

Das Kabelstick wird mit beiden Handen durch die
Vorrichtung gezogen. Ein bedrucktes Etikett befindet
sich vorher bereits in der Aufnahmevorrichtung.

Die Anlegerollen sorgen fiir die optimale Haftung des
Etiketts um das Kabel.

Mittels eines FuRschalters wird der Spende- und
Etikettiervorgang ausgelost.



Kanister mit PE-Etiketten
kennzeichnen

Die spritzwassergeschutzte Etikettieranlage
kennzeichnet diverse Kanister bei sehr hoher
Luftfeuchtigkeit. Etikett und Kleber erfiillen deshalb
besondere Anforderungen.

Das PE-Etikett wird mit spezifischen Daten bedruckt
und auf der Vakuumplatte zum Applizieren
bereitgestellt.

Der pneumatische Vakuumstempel bringt das Etikett
auf der Behalterseite an.

Nachdem die Burste das Etikett vollstandig andriickt
hat, wird der gekennzeichnete Kanister abtransportiert.
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Schlauchbeuteletikettierung

Die Schlauchbeutel befinden sich auf einer
Endlosrolle. Eine Verpackungsmaschine zieht die
Schlauchbeutel vor die Etikettieranlage.

Der Stempel fahrt aus und etikettiert den
Schlauchbeutel. Eine Gegenplatte begrenzt den
Stempelhub bis zum Beutel.

Der etikettierte Schlauchbeutel wird abtransportiert
und kann befillt werden.

Die Daten fur das Etikett werden fiir die abzuflllende
Charge komplett aufbereitet und zum Drucker
geschickt.
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Komplexe Scan- und
Etikettieranlage

Die Kennzeichnung der Motoren erfolgt im
Produktionsprozess seitlich oder von oben mit einem
DataMatrix-Code.

Der Kartonagentréager fahrt vor bis zum Scanner.
Insgesamt 14 Scanner decken die beiden Flachen ab,
so dass jeder Codes auch tatséchlich erfasst wird.

Der Applikatorarm bringt das mit den zuvor
ausgelesenen Daten bedruckte Etikett auf den
Kartonagentrager auf. Gleichzeitig wird der Code
gescannt und die Daten wieder zurtickgeschrieben.

Da alle relevanten Informationen auch im verpackten
Zustand einwandfrei lesbar sind, ist die
Prozesssicherheit ist durch die Etikettierung zu hundert
Prozent gewabhrleistet.
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Laserdirektmarkierung...

.. auch von sperrigen Produkten

Diese Laseranlage markiert Metallschilder
unterschiedlicher Formate. Der XY-Tisch féhrt dazu
softwaregesteuert in die richtige Position.

Nach dem SchlieBen der Tiir wird der UV-Laser aktiviert
und kennzeichnet das Metallschild dauerhaft nach
Laserschutzklasse 1.

Zum Markieren von sperrigen Produkten wird die
Seitenwand mit dem Laserkopf herausgezogen.

Die Kennzeichnung von sperrigen Produkte erfolgt nach
Laserschutzklasse 4.



Laserdirektmarkierung...

.... robotergesteuert

Zur Kennzeichnung von Alu.-Typenschildern sind
Roboter, Laser und zwei Thermotransferdrucker in
einem geschlossenem Gehause untergebracht, die mit
einer speziellen Software gesteuert und aufeinander
abgestimmt sind.

Im ersten Arbeitsschritt fahrt der Roboterarm zu einem
vorher programmierten Entnahmefach und holt sich mit
dem Vakuumgreifer ein Typenschild-Rohling, der bereits
mit einem 2D-Code versehen ist.

AnschlieRend verifiziert ein Scanner die Daten und stellt
sicher, dass das Magazin mit dem richtigen Rohling
bestlickt wurde.

Der Rohling wird dann mit Hilfe eines Drehtellers in die
korrekte Position zum Lasern gebracht, wobei die Daten
des Fertigungsauftrags automatisch eingelesen werden.

Direkt nach dem Lasern transportiert der Roboter das
fertige Typenschild zu einem der beiden
Etikettendrucker, wo ein entsprechendes Lackierschutz-
Etikett aufgespendet wird. Dieses ist mit den
auftragsbezogenen Informationen wie Serien-, Artikel-
und Chargennummer aktuell bedruckt worden.

Der Roboter legt abschlieRend die Schilder
auftragsbezogen in verschiedene Facher analog ihrer
GrolRe ab.
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Etikettieren von Typenschildern
auf Rohrstucken

Das zu etikettierende Rohrstlick befindet sich in einer
justierbaren Werksttickhalterung. Die Etikettendaten
stammen aus einer Datenbank.

Der Vakuumstempel nimmt das bedruckte Etikett auf
und senkt sich auf die Kennzeichnungsflache ab.

Der Stempel platziert das Typenschild positionsgenau
auf dem Rohrstlick.
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Alle wichtigen Informationen befinden sich danach auf
dem Produkt.

DALE A TRON

GmbH
Die Kennzeichnungs-Profis



35

Referenzen:

ABB

Abbott

A Promes for Lite

AEG

e
H Electralux

AGFA ©

i ALTANA

Tha Chamical Company

Q Bayer

&)

@ BOSCH

33410 FO3CE

BRAUN
# Brillux

«mefe als Farbe

brose

Techndk filir Automobile

DEUTSCHE
STEINZEUG

2
5

Ciba =

(intinental =

e —

D=L PHI

DALE A TRON

GmbH
Die Kennzeichnungs-Profis

N GEBERIT

GUNOLD ©

hager

[ d
HBM

Z
Hettich
Heraeus

a

SENSE IEE
for

innovation

@
$1 T

kiekert
®

Toueipp

knaug

Maurice ML LACROM
L L

LARTHNEFTED

(O LEAR
LEGOLAND
T Lekkertand
LEONI
oZintte

% #Fochnse Ginkll, K&ln

3,
OFEL

INTERMAT IO NAL

PHILIPS

PG

 REHAU
rPeis

REIE ROBOTICS

REWE

SEWOTA
ShirZtsu
SIEMENS
smtths
swatchz:
teNeues

&TDK.

Thyssenkrupp (&)

T - -Systems- - -

UIEEHA.NN

wio



Barcode

DALE A TRON

GmbH

Paul-Ehrlich-Str. 21-23
63322 Rodermark

Tel.: +49 (0) 60 74 / 66 05-0
Fax: +49 (0) 60 74 / 66 05-333

info@dalektron.de
www.dalektron.de
www.youtube.com/user/dalektronGmbH
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